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sache durchaus kein Grund fiir die Schweiz, diesen
illoyalen Zustdnden jetzt immer noch nicht ein
Ende zu machen. Diesen Standpunkt vertritt auch
eine in Nr. 5 der genannten schweizerischen Wochen-
schrift erschienene, sehr sachlich gehaltene Wider-
legung des oben besprochenen Artikels. Dieselbe
schlieBt mit den Worten: , ,Endlch wird man,
wenn man seinc eigenen Fehler erkannt hat und
man derselben von anderen iiberfithrt wird, sich
nicht nur damit rechtfertigen, daff andere
die gleichen oder iihnliche Fehler gemacht haben —
vornehmer und richtiger ist es,
seine Fehler abzulegen — man kann
das um so leichter, wenn es zu eigenem Vorteile
gereicht. Unser Ceterum censeo lautet: ,,Jedem
Erfinder seinen Lohn!®

In Sachen Kollodionwolle.
Von G. Luxas.
(Eingeg. d. 20,2, 1907.)

Herr Oscar Guttmann beschwert sich
in dicser Zeitschrift 20, 262 (1907), daB ich die von
ihm angefithrte Vorschrift zur Darstellung der
Kollodionwolle, bei deren Nacharbeitung in meinem
Laboratorium durch Suter kein brauchbares
Resultat erzielt wurde, mit einem gewissen Zweifel
iiber ihre Anwendung im Grofibetriebe erwihnt
habe. Insofern er darin cinen Zweifel an seiner
Wahrheitsliebe erblickt, zdgere ich keinen Augen-
blick, zu erkliren, daf} mir ein solcher durchaus
ferngelegen hat. Dagegen habe ich, wie doch sicher

auch er, oft genug die Erfahrung gemacht, dal
man aus den Fabriken nicht immer ganz wahr-
haftige Angaben erhilt, insbesondere, wenn es sich
um sorgfiltig gehiitete Spezialititen handelt. Nach
der jetzigen Auslassung Guttmanns mull man
annehmen, dafl ihm im vorliegenden Falle nur
ganz sichere Quellen zu Gebote standen. Wirkliche
Resultate der Gro8iindustrie ,,aus meinem Mikro-
kosmos heraus zu tadeln®, fillt mir nicht ein. Meine
Bemerkung kann schon darum nicht als ein solcher
Tadel aufgefalit werden, weil Guttmann selbst
sagt, dal} die Arbeit im Groflen durch Veridnderung
des Verhiltnisses der Sduren untereinander und
zur Baumwolle, durch Verdnderung der Nitrierungs-
zeit und anderer Bedingungen sich von der mei-
nigen unterscheiden kénne. Ja, ich konnte mich
doch eben nur an die nicht verinderte Vor-
schrift halten!

Der Unterschied zwischen meiner Angabe fiir
das Nitriergemisch fir Kollodion wolle: ,etwa
gleiche Teile HyS8S0; und HNO,* und Gutt-
manns = 1;28:1, ist denn doch gegeniiber dem
auch nach Guttmann allgemein {iblichen Ge-
mische fiir Schie3wolle = 3:1 ein recht geringer,
insbesondere wenn man das Wort ,,etwa‘‘ in meiner
Angabe beriicksichtigt.

Im dbrigen freut es mich aullerordentlich, von
Guttmann zu horen, daBl nicht blof die unge-
heure Mehrzahl, sondern alle der in der Praxis
stehenden Fachgenossen meine Arbeiten fiir wertvoll
halten und dafiir dankbar sind, wobei natiirlich
meinen Mitarbeitern ihr voller ‘Anteil bleiben muB.
Weitere Arbeiten auf diesem Gebiete sind in meinem
Laboratorium im Gange.

Ziirich, 18./2. 1907.

Referate.

1. 8. Elektrochemie.

Auguste Hollard. Die Trennung der Metalle durch
Elekirolyse. (BIL soc. d’encour. 3, 1./4. 1906.)

Eine quantitative Trennung von Metallen durch den
elektrischen Strom kann in vielen Fillen dadurch
erméoglicht werden, dafl man die betreffenden Mec-
talle in Salze mit komplexen Ionen iiberfithrt oder,
indem man dic Entwicklung von Gasen an der Ka-
thode und Anode verhindert. Letzteres kann ge-
schehen durch Einfiihrung des Wasserstoffions in
ein Salz mit komplexen Ionen; z. B. bildet Mag-
nesiumsulfat in ammoniakalischer Losung ein sol-
ches Salz, aus welchem derWasserstoff erst bei einer
Polarisationstension frei wird, die die des Nickels
iibertrifft; es ist also mdglich, aus solcher Losung
Nickel vollstindig auszuscheiden, selbst bei Gegen-
wart groller Mengen von Zink. Denselben Effekt
erzielt man zuweilen durch Zusatz gesittigter wis-
seriger Lisung von schwefliger Sdurc oder durch
Verwendung einer Kathode, welche mit Zinn, Kad-
mium oder Blei iiberzogen ist, oder schlieBlich durch
Anwendung einer fliissigen Anode. M.

A. Tucker und W. BliB. Die Darstellung von Bor-
carbid im elektrisehen Ofen. (J. Am. Chem.
Soc. 28, 605 [1906].)

Zur Darstellung wurde ecin Bogenofen benutzt,
dessen einen Pol ein Graphittiegel, dessen andern
ein Graphitstab bildete, der senkrecht durch die
Tiegelffnung herabhing.  Wegen der leichten
Fliichtigkeit der Borsiure wurde die Anordnung so
getroffen, dafl der als Kohle benutzte PPetroleum-
koks auf den Boden des Tiegels gelegt wurde,
wihrend die Borsdure durch eine BDurchbohrung
der vertikalen Elektrode zugefiigt wurde. Das er-
haltene Produkt leitete dic Elektrizitiat, war harter
als Siliciumcarbid und widerstand der Emnwirkung
aller gebrauchlichen Siuren. Schmelzendes Alkali
zersetzte es unter Entwicklung von Kohlenoxyd.
Starke Oxydationsmittel, wie heile Salpetersiure
mit Kaliumchlorat und siedende Schwefelsiure,
waren ohne Einfluf. Die Substanz blieb beim Kr-
hitzen auf Rotglut an der Luft unangegriffen. Die
Analyse ergab einen Gehalt von 82,89, Bor. Dem
Borcarbid, BgC, entsprechen 84,69, Bor.
Herrmann.

51#
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Royer Clark Wells. Die elektrische Leittihigkeit von
Woliramatlosungen. (Transactions. Am. Chem
Society, Ithaca, 28.—30./6° 1906; nach Science
24, 205.)

Bei der Untersuchung der Leitungsfihigkeit ver-

schiedener Wolframsalze hat Verf. gefunden, daf

im Falle von Natriumetawolframat und Ammonium-

parawolframat eine teilweise Transposition beginnt,

sobald diese Salze in Wasser aufgeldst werden.

Wenngleich diese Umwandlung bei 25° nur sehr

langsam vor sich geht, so nimmt die Schnelligkeit

mit steigender Temperatur rasch zu., Verf. glaubt,
daf} diese Entdeckung zweifellos die wunderlichen

Loslichkeitsbestimmungen erkliren wird, welche

verschiedene Forscher fiir diese Salze gefunden ha-

ben, ohne den Zeitfaktor dabei in Betracht zu ziehen.
D.
¥, Mc. Donald. Apparat zur elektrolytischen Produk-
tion von Atznatron nnd Chlor. (U. 8. P. Nr.
814 864. Vom 13./3. 1906.)
Die Anlage ist durch nebenstehende Abbildung ver-
anschaulicht. Die Chlornatriumlésung wird aus
dem Reservoir 38 dureh das Rohr 20 in den Anoden-
raum der elektrolytischen Zelle 1 geleitet. Die Zu-
fuhr wird durch das Ventil 23 rcguliert, welches
seinerseits durch den Schwimmball 23" in dem

Tank 21 reguliert wird. Letzterer steht durch das

Rohr 22 in Verbindung mit dem Boden des Anoden-

raums der Zelle, so dal der Spiegel in den beiden

Qefafen der gleiche ist. Das Uberlaufrohr 30 fithrt

in das Rohr 31, welches das Gas auffingt, und in

welches der Uberlauf der Anodenabteile aller Zellen
abfliet. Die in dieses Rohr abgelaufene schwache
Lauge wird darin auf einem gleichméBigen Spiegel
gehalten, der geniigend Raum frei 148t, in welchem
gich das Chlorgas ansammeln kann. Aus 31 wird die
schwache Lauge durch das Rohr 32 in den mit Salz
angefiillten Bottich 33 geleitet, in welchem sie
aufs neue gesittigt wird, um sodann in den Bottich
36 iiberzulaufen und von hier wieder nach dem
Reservoir 38 zuriickgepumpt zu werden. Das Chlor-
gas wird aus 31 durch das Rohr 40 in eine Reihe
Tiirme geleitet, in denen es von Kalkmilch absor-
biert wird. D.
E. H. archibald. Die elekirische Leitfihigkeit von
Losungen der Alkohole in fliissigen Hydro-
bromsiuren. (Transactions Am. Chem. So-
ciety, Ithaca, 28.—30./6. 190¢; nach Science 24,
200.)
Der Verf, hat zundchst durch qualitative Unter-
suchungen festgestellt, welche Klassen von Alko-
holen in diesem Ldésungsmittel leitende Lésungen

bilden, und hat dabei gefunden, dafl die fliissige
Bromwasserstoffsiure in dieser Hinsicht sehr
wihlerisch ist. Sie mag einen Alkohol aufldsen,
einen anderen dagegen nicht, trotzdem beids
sich in ihrer Zusammensetzung nur wenig
unterscheiden. Von etwa 14 Alkoholen sind dic
Leitungsfahigkeiten ihrer ILdsungen innerhalb
erheblicher Verdiinnungsgrenzen quantitativ ge-
messen worden, ebenso sind fiir die grdofler>
Anzahl der Losungen die Temperaturkoeffi-
zienten bestimmt worden. Die molekulare Kon-
duktivitit nimmt in nahezu allen Fillen mit
steigender Konzentrierung schnell zu. In einigen
Fillen von mehr verd. Losungen der einfacheren
Alkohole nimmt die molekulare Konduktivitit mit
steigender Konzentrierung entweder etwas ab oder
bleibt konstant. Soweit die bisherigen Unter-
suchungen erkennen lassen, leiten diejenigen Alko-
hole, welche sich auflésen, den elektrischen Strom.
Die Temperaturkoeffizienten sind in einigen Fillen
positiv, in anderen negativ. n

G. R. White, . Wechselstromelektrolyse mit Kad-
miumelektroden. (Transactions American Elec-
trochemical Society, Ithaca, N. Y., 1.—-3./5.
1906; advance sheet.)

Wird ein Wechselstrom durch eine Lésung von Na-

triumhyposulfit mit Kadmiumelektroden geleitet,

so erhdlt man eine Kadmiumsulfidabsetzung.

Richardsund R 6 pper haben dieses Problem

studiert und haben sich fiir diesen Vorgang ein

Patent fiir die Herstellung von ,,Kadmiumgelb®

erteilen lassen. I.e Blanc und Schick haben

das Problem ebenfalls studiert und die Ausbeuten
fiir verschiedene Wechselzahlen bestimmt. Nach
ihnen vermindert sich die Ausbeute bei den héheren

Wechselzahlen nahezu gar nicht. Verf. weist nach,

daB sich diese Ausbeuten erheblich vergréfern

lassen, trotzdem sind sie aber doch zu gering, als
daB sich das Verfahren in nutzenbringender Weise
kommerziell verwerten 1aBt. Auflerdern wird das

Prizipitat leicht durch Teilchen des braunen Oxyd-

films verunreinigt, deren Beseitigung eine besondere

Behandlung erfordert. Die Ausbeute ist von der

Stromstérke, der Temperatur und der Bewegung

nahezu unabhéngig, sie hingt vielmehr fast aus-

schlieBlich von der Elektrodenoberfliche ab. Trotz
mehrfacher Versuche des Verf., eine gleichférmige

Elektrodenoberfliche zu erhalten, schwankt die auf-

geloste Menge bedeutend. D.

Julian Zedner. Uber das chemische und physika-
lische Verhalten der Nickeloxydelektrode im
Jungner-Edison- Akkumulator. (Z. f. Elektro-
chem. 12, 463—473. 6./7. [18./6.] 1906. Got-
tingen.)

Verf. hat seine Versuche iiber den Jungner-

Edison - Akkumulator (vgl. diese Z. 19, 681

[1906]) fortgesetzt und zunichst durch eingehendes

Studium die Hydratationsstufe des im Akkumula-

tor wirksamen Nickeloxyds ermittelt. Danach

enthilt die Elektrode im geladenen Zustande das

Hydroxyd Ni(OH)s, im entladenen das Hydroxydul

Ni(OH),.2H,0. Der Vorgang an der Elektrode

entspricht der Gleichung

Ni(OH); + 2H,0 = Ni(OH),2H,0 + OH’ + @,
die fiir die Entladung von links nach rechts, fiir die
Ladung umgekehrt zu lesen ist. Man beobachtet
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zwei Entladungsstufen, von denen nur die erste
der Reduktion des Ni(OHj) entspricht; die zweite
wird durch die Entladung des in der aktiven Masse
okkludierten Sauerstoffs hervorgerufen. Die Vor-
ginge an der Eisenelektrode des Akkumulators be-
diirfen noch einer genaueren Untersuchung. Dr—
F. Herkenrath. Uber das Bleildten mittels elek-
trischer Widerstandserhitzung. (KElektrochem.
Z. 13, 47—49. Juni 1906. Paris.\
Das Bleilsten wird bekanntlich noch fast ausschlie(3-
hich mit dem Knallgasgeblise ausgefiithrt. Das Ver-
fahren ist aber nicht billig und vom hygienischen
Gesichtspunkt aus bedenklich. Verf. empfiehlt da-
her ein in Frankreich bereits mehrfach angewandtes
Verfahren, das darauf beruht, dal das Blei durch
Widerstandserhitzung zum Flieflen gebracht wird.
Als Lotapparat dient ein mit Holzgriff versehener
Messinghalter, in den ein Kohlenstift eingeklemmt
ist. Der Halter wird mit dem negativen Pol einer
aus 2—3 Akkumulatoren bestehenden Batterie ver-
bunden, wihrend der zu 16tende Gegenstand an den
positiven Pol angeschlossen ist. Der Kohlenstift
wird zweckmiflig mit einem Kupferniederschlag
iiberzogen, damit seine Leitfahigkeit moglichst -gut
und der Widerstand nur an die Kohlenspitze ver-
legt ist. Die zu l6tenden Bleindhte bestreicht man
mit etwas ‘Talg. Das Liten mit diesem Apparat ist
nach dem Verf. viel leichter als das Arbeiten mit
der Flamme; cs kann von jedem in wenigen Stunden
erlernt werden. Da ein Verdampfen von Blei nicht
eintritt, so ist das Verfahren auch in hvgienischer
Beziehung einwandfrei. Dr.—
Siegiried Zimmermann., Zur Kenntnis der Metall-
nitrosoverbindungen und des Stickoxyds., Wie-
ner Monatshefte 2§, 12771294 [1905].)
Verf. untersuchte das elektrische Verhalten der mit
NO gesiittigten Ferrosalzlosungen. Er verwandte
zu seinen Versuchen einen von Leiser konstru-
ierten Thermostaten, der gestatiete, dic Temperatur
wochenlang bis auf 1/,,,° konstant zu halten. Das
Ferrosulfat wurde durch Umbkristallisieren und
Fillen mit Alkohol gereinigt. Das NO wurde aus
HNO; spez. Gew. 1,2 und Elektrolytkupfer herge-
stellt, in FeSO4-Losung absorbiert und der mittlere
Anteil des daraus abdestillierten Gases benutzt.
Der als indifferentes Gas benutzte N wurde sorg-
faltig gereinigt. ¥ir 1/,4-n. FeSO,-Losung ergab
sich, dafl, wie erwartet, die Leitfahigkeit wegen der
geringeren Wanderungsgeschwindigkeit des kom-
plexen Ions abgenommen hatte. Aber schon die
1/32n. Losung ergab eine Zunahme der Leitfihig-
keit, ebenso verhielten sich die 1/g4m,/;9g-n. usw.
Ldsungen. Als Grund ergab sich die nicht zu ver-
nachléssigende Leitfdhigkeit der wisserigen Losung
des Stickoxyds, die sich zu der des komplexen Salzcs
summierte. Die spezifische Leitfihigkeit des mit
NO gesittigten Wassers betrug nach 6 stiindigem
Einleiten 105kx0 = 36,2. Verf. erhielt mit der Ein-
leitungszeit wachsende Werte dieser Grofe; ganz
das Gleiche war der Fall fiir die Loslichkeitszunahme.
Sie betrug bei 25° 1/,, vom Volumen des Wassers,
erreichte aber keinen absoluten Grenzwert. Auffal-
lend ist, daf geringe, weiterhin absorbierte Mengen in
keinemn Verhiltnis zum Anwachsen der Leitfihigkeit
stehen. Demnach scheint ein chemischer Vorgang
in der Lésung statt zu haben. Verf. vermutet, dafl
sich an ein NO cin OH’-lon anlagert zu NOOH, sal-

petriger Sdure; deren H-Ion sich mit NO unter
Verdoppelung zu H,N,0,, untersalpetriger Siure,
verbindet nach der Gesamtgleichung 4 NO + 2 H,0
= 2 HNO, + H,N,0,. Die schwache Dissociation
des H,O wiirde dann die stete langsame Zunahme
der Leitfihigkeit in befriedigender Weise erkliren.
Herrmann.
A. Lottermoser. Das Verhalten der irreversiblen
Hydrosole Elektrolyten gegeniiber und damit
zusammenhiingende Fragen. (Zeitschr. fiir
Chemie und Industrie der Kolloide 1, 11—12,
1./7. 1906. Dresden.)
Verf. hat auf Grund der Studien von Quincke,
Helmholtz, Coehn, Bredig, Linder
und Picton das Verhalten von Hydrosolen
gegeniiber Elektrolyten studiert und gefunden, daf
Hydrosole im elektrischen Strome wandern, also
eine elektrische Ladung besitzen. Die Wanderungs-
richtung wird durch Ionen beeinflufit, so daf
namentlich H'-lonen den Ladungssinn nach der
positiven, OH’-Tonen nach der negativen Seite
verschieben. Von einer bestimmten Konzentration
an wandeln Elektrolyte die Hydrosole ins Gel um,
fallen das Kolloid aus. Die Fillungswirkung der
Tonen wichst ungeheuer stark mit der Wertigkeit.
H -Tonen wirken energisch fillend auf negative,
OH’-Tonen auf positive Hydrosole, ihre Wirkung
ist proportional der Konzentration dieser Ionen.
Entgegengesetzt geladene Hydrosole fillen einander
aus. aber nur bei ganz bestimmten Mengenverhélt-
nissen vollstindig. Die Fallung wird durch Elektro-
lytgegenwart unter Umstinden modifiziert oder
ganz aufgehoben wegen Ladungsbeeinflussung der
Hydrosole. Hydrosole werden auch von Eleltro-
lyten festgehalten, wobei die sogenannten ,,schiitzen-
den Ionen‘ eine wichtige Rolle spielen. Dieselben
sind oft Lebensbedingung fiir das Hydrosol, und ihre
Beseitigung ruft Gelbildung hervor. Umgekehrt
kiénnen manche Ionen ein Gel wieder in das Hydrosol
verwandeln.z. B. OH’-Tonen das Gel des Si0, und
des Sn0,. Oft kommt es vor, dafi die Gelbildung
mit, einer Tonenreaktion Hand in Hand geht, wie
Verf. an dem Beispiel der Jodsilberhydrosole gezeigt
hat. Wreesler
Erich Miiller und Paual Bahnije, Uber die Wirkung
organischer Kolloide auf die elektrolytische
Kupterabscheidung (Glanzgalvanisation), (Z. f.
Elektrochem. 12, 317-—-321. 20./4. [26./3.]
1906. Braunschweig.)
Wihrend es bckanntlich hiufig gelingt, Metalle
aus ihren verd. Salzlgsungen durch Reduktions-
mittel in Cestalt von kolloidalen Losungen zu er-
halten, werden bei der Elektrolyse die Metalle stets
in kristallisiertem Zustande abgeschieden. Der
Grund dafiir ist offenbar darin zu suchen, dall die
zur elektrolytischen Fillung benutzten Ldsungen
stets starke Elektrolyte sind, die etwa entstehende
Kolloide sofort ausfillen wiirden. Da nun Unter-
suchungen der neueren Zeit ergeben haben, dall ge-
wisse organische Kolloide die fillende Wirkung der
Elektrolyte auf Hydrosole stark verzogern {Schutz-
kolloide), so durfte man eine Beeinflussung der ka-
thodischen Metallfallungen durch solche Koiloide
erwarten. Die Verff. haben daher Kupfersulfat-
lésung sowohl in reinem Zustande als auch unter
Zusatz von (elatine, Eiweif, Gummildsung und

losliche Stérke clektrolysiort. Hierbut warde in der
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Tat eine sehr starke Beeinflussung des Cu-Nieder-
schlages, besonders durch Gelatine und Eiweil3, be-
obachtet. Das Gewicht des ausgefillten Cu war bei
Gegenwart der Kolloide grofier (um 29() als bei
Verwendung von reiner Lésung; es konnte gezeigt
werden, dal} diese Gewichtsvermehrung durch mit
ausgeschiedenes Kolloid bewirkt wird. Man kann
daher annchmen, daf sich in der Lésung ein kom-
plexes Kolloid bildet, das durch den Strom elektro-
endosmotisch auf die Kathode gepreBt wird. Be-
sonders bemerkenswert ist die Form der Kupfer-
iiberziige, wie man sie namentlich bei nicht zu ge-
ringer Stromdichte (0,035 Amp. auf den qem) er-
hélt : sie sind vollkommen homogen und besitzen
cine prachtvoll glinzende Oberfliche. Die Elektro-
lyse unter Zusatz von Gelatine ertffnet daher beim
Kupfer die Moéglichkeit der direkten Glanzgalvani-
sation. Andere Metalle sind in dieser Hinsicht bis-
her noch nicht gepriift worden. Dr—

d. 8. Dorian. Elektrischer Widerstaudsofen., (U. S.

Patent Nr. 805783, Vom 28./11. 1905.)

Die nebenstehende Abbildung veranschaulicht die
Konstruktion des Ofens.  Das aus Kohlenstoff
bestehende Fufter 1D ist mit dem einen Pol des
Generators verbunden, wih-
rend der andere Pol mit der
Graphitrohre G in Verbindung
steht, die durch T isoliert ist.
Im Inncrn der Rohre befindet
sich der eigentliche Heizwider-
stand J, der durch den elclktri-
schen Strom zum Glihen ge-
bracht wird. Die Temperatur
wird dadurch reguliert, daf} die
Graphitréhre G erhsht oder
erniedrigt wird, wodurch ein
groflerer oder kleinerer Teil
desWiderstandes d zum Glithen
gebracht wird. Brennt oder bricht der untere Teil
des letzteren ab, so 1ifit man den Widerstand in der
Rohre weiter hinabgleiten, bis er wieder in Beriih-
rung mit dem Futter 1D kommt, so dafl das Verfahren
nicht unterbrochen zu werden braucht. D.

Lumiére und Seyewetz. Tber Antioxydation. (BIL.

Soe. chim. Paris (33, 8 [1905].)

Verf. haben die Einwirkung studiert, die auf die
Oxydation verd. Sulfitldsungen ausgeiibt wird durch
verschicdene leicht oxydierbare, reduzierend wir-
kende organische Substanzen, wie z B. photo-
graphische Entwickler, deren Lisung man Natrium-
sulfit zusetzt, um die Einwirkung des Luftsauer-
stoffs zu verlangsamen. Sie haben gefunden, daB,
cntgegen der landlaufigen Meinung sich das Sulfit
nicht, indem es dic organische Substanz ver Oxy-
dation schiitzt, selbst rascher oxydiert. Es absor-
biert im Gegenteil dann der Luftsanerstoff sehr viel
langsamer, und cine sehr geringe Menge der redu-
zicrenden Substanzen geniigt, die Erscheinung her-
vorzurufen. Veri. nennen diese Stoffe Antioxydan-
ten und die Erscheinung Antioxydation. Die Ver-
suche wurden an 3% igen Sulfitlsungen ausgefiihrt.
Wihrend die Vergleichslosung nach 8 Tagen kein
Sulfit'mehr enthielt, zeigte die Losung mit Zusatz
von 0,5—2 g Hydrochinon pro Liter, nach 3 Mo-
naten-noch 759, der schwefligen Siure. Léosungen
mit 5—20 g enthielten nach 3 Monaten noch 48
bis 509,. Die totale Oxydation, welche mit Sulfit

allein 10 Tage dauerte, trat nach Zusatz von 1 mg
Hydrochinon zum Liter erst nach 6 Wochen ein.
Ortho- und parasubstituierte Hydroxyl- und
Aminoverbindungen sind die wirksamsten. Auch
reduzierende Substanzen der Fettreihe, wie die
Aldehyde und deren Abkdmmlinge (nicht die Ke-
tone) zeigen #hnliche Wirkungen, wenn auch in
vermindertem MaBe. Weiter haben Verf. Einwir-
kungsprodukte von Hydrosulfit B. A. 8. F. auf
Salze aromatischer Basen hergestellt, die nach
ihren Eigenschaften als deren Hydrosulfitsalze an-
gesprochen werden konnen. Sie beabsichtigen, ibre
Eigenschaiten als photographische Entwickler zu
studieren. Herrmann.

Il. 1. Chemische Technologie
(Apparate, Maschinen und Verfahren
allgemeiner Verwendbarkeit).

R. L, Weighton, BDie Leistungsfihigkeit von @ber-
flichenkondensatoren. (Fngincering 13./4 u.
20./4. 1906, durch Géaie eiv. 4%, 80. 2./6.
1906.)

Auf Grund eingehender Avbeiten, die iiber 2 Jahre

gedauert haben, und wihrend welcher Hunderte

von Beobachtungen gemacht wurden, kommt Verf.
zu folgenden Schliissen. Die Leistung eines Ober-
flichenkondensators wird erhsht: 1. wenn das

Kondensationswasser so bald wie moglich nach

seiner Bildung ans dem Kondensator entfernt wird;

2. wenn das Volumen des Kondensators so klein

genommen wird, wie es die erforderliche Kiihl-

fliche nur zuliBt, und wenn der Wasserdampf ihn
ununterbrochen durchstrémt, ohne an irgend einem

Punkte auBer Beriithrung mit den kalten Winden zu

kommen; 3. wenn das Zirkulationswasser die Réhren

mit ziemlich groBer Geschwindigkeit von unten
nach oben durchstrémt. Bel geeigneter Bauart und
passenden AusmaBen des Kondensators kann 1. die

Temperatur des Zirkulationswassers beim Ausflufl

der Temperatur beim Vakuum gleich oder etwas

hiher als letztere sein. 2. Die Temperatur des Wasser-
kastens (biche) kann um 2--3° héher sein als die-
jeaige, welche das Vakuum liefert. 3. Es hat keinen

Wert, den Laftpumpen cin groBeres Volumen als

40 cdm auf 1 kg kondensierten Dampf zu geben,

vorausgesetzt, dafl der Kondensator gut luftdicht

ist. Dies trifft nur za fir Vakua unter 73 cm Queck-
silber. Fiir hohere Vakua, oder wenn die Luft

Zutritt hat, ist es zweckmifBig, das Volumen der

Pumpen grofier zu nehmen. 4. Wenn man Trocken-

luftpumpen anwendet, kann man eine regelmiBige

Kondepsation von wenigstens 100 kg Dampf er-

halten auf 1 gm Kihlfliche in der Stunde mit einem

Vakuum von 72 cm und eciner Menge Zirkulations-

wasser, die dem 24fachen Gewicht des Dampfes

entspricht. 3. Unter densclben Bedingungen kann
man 180 kg Dampf kondensiercn. indem man das
28fache Gewicht an Wasser virkulieren 1a8t  Wih.

Aufsaugungsmittel fiir das Schmierdl bei selbst-
schmierenden Lagern, (Nr. 173 250. KI. 23c.
Vom 22./11. 1904 ab. Herminie Cor-
nélis in Briigsel.)

Patentanspruch. Aufsaugungsmittel fiir das Schmier-

6l bei selbstschmierenden Lagern, bestehend aus
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einem (temisch von Sagemehl und einer hochabsorp-
tionsfihigen, weichen Substanz, wie z. B. Torf. —

Die Erfindung soll darin liegen, daB eine wenig
absorptionsfihige Substanz,wie Sigestaub, mit einer
hochabsorptionsfahigen Substanz gemischt wird,
wodurch ein Aufsaugungsmittel erhalten wird, das
imstande ist, eine betridchtliche Menge Ol aufzu-
nehmen und das letztere ohne stindige Druckaus-
itbung, lediglich durch Adhiision seitens der Welle
zum Abflul kommen zu lassen. Der aufgebrauchte
Stoff kann ohne weiteres durch AufgieBen von
frischem Ol wieder verwendbar gemacht werden.

Wiegand.

Yorrichtung zur Bestimmung der Mengenverhilt-
nisse eines Gasgemisches durch Beobachtung
der Liingeniinderung einer Flamme. (Nr.
174 800. Kl. 42/. Gr. 4. Vom 25./1. 1906 ab.
Paulde Bruyn G.m.b. H. in Disseldorf.)

Puatentanspriche - 1. Vorrichtung zur Bestimmung
der Mengenverhiltnisse eines Gasgemisches durch
Beobachtung der
Langendnderungen
einer in demselben
brennenden Flam-
me, dadurch ge-
kennzeichnet, daf}
der Zylinder. in
welchem die Flam-
me brennt, im obe-
ren Teile verengt
ist, wodurch die
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vergroBert werden.
2. Vorrichtung
nach Anspruch 1,
dadurch  gekenn-
zeichnet, dal} der
die Flamme um-
gebende Zylinder
(b) mit Spielraum
von einem zweiten
Zylinder (a) um-
geben ist, welchem
daszuuntersuchen-
de Gasgemisch zu-
gefithrt wird. —
Die Flamme er-
scheint um so nied-
7 riger, je groler
’ der Gehalt der Ver-
brennungsluft an
die Verbrennung
begiinstigenden Bestandteilen ist.  Durch  die
Verlingerung der Flamme werden auch die
Langeniinderungen vergréflert. Der verengte Zy-
linder und die nahezu konstant bleibende Wirme-
entwicklung der Flamme bewirken einen gleich-
miBigen Zug und damit eine gleichbleibende Ent-
nahme von Verbrennungsgasen aus dem Zylinder a,
der den UberschuB an diesen Gasen abfiihrt.
Karsten.

R
-
| —=

Druckiormen aus Zinkplatten. (Nr. 171 455. Kl
151. Gruppe 2. Vom 12./4. 1904 ab. An -
toine Casanova in Paris. Prioritit vom
17./6. 1903 auf Grund der Anmeldung in
Frankreich.)

Patentanspruch : Druckformen aus Zinkplatten, die

in einem neutralen Bade mit hoher Spannung und

groBer Stromstérke vernickelt sind. —

Die bisher als Ersatz fiir lithographische Steine
hergestellten Metallplatten wurden an der Oberflache
bei der Berlihrung mit Feuchtigkeit oxydiert und
dadurch das Korn der Platte zerstort, auch schmie-
ren sie beim Druck und gestatten keine Korrektur
der Zeichnung. Die vorliegenden Platten dagegen
bilden einen vollstindigen Ersatz fir lithographische
Steine und konnen wie diese verwendet werden.

Karsten.

Herstelung plastischer Massen aus asein oder ei-
weiBhaltigen Stoffen. (D.R.P. 174877 vom
17./2. 1804 ab. lLouis Collardon in
Leipzig.)

Das Verfahren besteht darin, dal man das Kasein

mit Zellulosexanthogenat oder Hydrothiozellulose

vermischt und die Zellulose aus der Zcllulosever-
bindung frei macht, wobei auch ein Harten des

Kaseins in bekannter Weise vorgenommen werden

kann. Cl.

Verfahren zar Herstellung von Gegenstiinden aus
Magnesia, Chlormagnesinmlisung, Zellulose und
Harz. (Nr. 174123. Kl 80b. Gr. 4. Vom
8./4.1905 ab. Etienne Lainéin Briissel.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von

Gegenstinden aus Magnesia, Chlormagnesium-

16sung, Zellulosc und Harz, dadurch gekennzeichnet,

daB man die in bekannter Weise gefillte und ge-
gliihte Magnesia mit einer Fliissigkeit mischt, die
aus etwa 3 Vol. Magnesiumchlorid und etwa 1 Vol.

Alkohol besteht, weleh letzterer mit Zellulose ver-

setzt ist und Elemi, Sandarak, Harz von Pinus

laryx oder ein anderes geeignetes Harz gelost ent-
halt. —

Man erhilt eine weiBe, von fremden Stoffen,
wie Eisen, Salze usw., freie homogene, kornerfreie
Masse, dic eine betrichtliche Harte erlangt, voll-
kommen gleichmiiBige Dichte hat und selbst bei Zu-
satz von Farb- oder Fiillstoffen nicht kliftig wird.

Wiegand.

Schutziiberzag fiir unter Wasser befindliche Teile von
Schiffen, Pfihlen, Landnngsbriicken und dgl.
(Nr. 169 407. Kl. 22g. Vom 6./5. 1905 ab.
Robert Bell in London.)

Patentanspruch : Schutziiberzug fiir unter Wasser

befindliche Teile von Schiffen, Pfihlen, Landungs-

briicken und dgl., gekennzeichnet durch eine #ullere

Schicht von freiliegendem Schwefel, welcher in pul-

veriger Form auf eine Schicht eines in Wasser unlds.

lichen Klebstoffes in dessen noch nicht erhirtetem

Zustande aufgetragen wird. —

Der vorliegende Schutziiberzug besteht im
wesentlichen aus einer Schicht von Schwefel, welcher
die Eigenschaft hat, die Gegenstéinde gegen Fiulnis,
Korrosion und Ansatz von Lebewesen zu schiitzen.

Wiegand.

Vorrichtung, uin Rohre aus Kupier und Kupier-
legicrungen gegen die Einwirkung von See-
wasser oder salyhaltigem Wasser iberhaupt zu
schiitzen. (Nv. 171007. KL 484, Vom 29./11.
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1904 ab. Friedrich Uthemann in

Danzig-Langfuhr. Zusatz zum Patente 157 585

vom 11./10. 1903; siche diese Z. 18, 502 [1905].)
Patentanspruch : Vorrichtung, um Rohre aus Kupfer
und Kupferlegierungen gegen die Einwirkung von
Seewasser oder salzhaltigem Wasser {iberhaupt zu
schiitzen, gemi Patent 157 585, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der in das Rohr eingebrachte schrau-
benformige Draht aus Eisen oder Stahl einen der-
artig starken Querschnitt besitzt, dal zur Bildung
einer schiitzenden Oxydschicht nur die teilweise
Aufldsung des Drahtes erforderlich ist, wihrend der
verbleibende Draht ecine wirbelnde Bewegung des
Wassers hervorzurufen vermag. —

Den Gegenstand der Erfindung bildet eine be-
sondere Einrichtung zur Ausfiihrung der Verfahren
nach dem Hauptpatent und dem frilheren Zusatz-
patent 167 605 und besteht darin, daBl beim Schiit-
zen von Rohren aus Kupfer oder Kupferlegierungen
gegen die schidliche Einwirkung von Seewasser oder
salzhaltigem Wasser iiberhaupt durch Verbinden
mit einem elektropositiven Metall letzterem eine
bestimmte Gestalt gegeben wird, die es befihigt, die
durchgeleitete Flissigkeit auch nach dem Authéren
des elektrolytischen Prozesses in bestimmter Weise
zu fiihren. Wiegand.
Deckel fiir senkrechte Ofen, Durchweichungsgruben

und dgl. (Nr. 170232, Kl. 18c. Vom 27./1.
1905 ab. Franz Dahl in Bruckhausen
am Rhein.)

Patentanspruch : Deckel fiir senkrechte Ofen, Durch-
weichungsgruben und dgl.,
dadurch gekennzeichnet,
daf er oben einen Aufsatz
oder Ansitze trigt, welche
mit Vorspriingen oder Aus-
sparungen so versehen sind,
daB die zum Einsetzen und
Ausheben der Tiegel oder
des zu verarbeitenden Gu-
tes dienende Zange ohne
weiteres zum Aufsetzen und
Abheben des Deckels Ver-
wendung finden kann., —-

Durch das Abheben der
Deckel mittels der Kran-

zange, welche das Gut einsetzt und auszieht, werden
die Bedienungsmannschaften vor der strahlenden
Warme der Ofen geschiitzt, andererseits ist keine
besondere Vorrichtung zum Abheben der Deckel

ndtig. Wiegand.
Verfahren, um heliebige Gegenstinde gegen die Ein-
wirkung hoher Hitzegrade und gegen chemische
Agenzien widerslandsfihig zu machen, (Nr.
170 788. KL 229 Vom 4./1. 1901 ab. Dr. A b -
rabam Kronstein in Karlsruhe 1. B.)
Patenkanspriiche : 1. Verfahren, belichige Gegen-
stande ohne Verinderung ihrer Form gegen die Kin-
wirkung hoher Hitzegrade und gegen chemische
Agenzien widerstandsfihig zu machen, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 die Gegenstinde nach der Form-
gebung mit Holz6l oder dhnlichen beim Erhitzen
durch Polymerisation in den festen unléslichen Zu-
stand iibergehenden organischen Substanzen oder
Gemischen derselben behandelt bzw. durchtrinkt
und alsdann auf Temperaturen iiber 100° erhitzt
werden.

2. Kine Ausfithrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 die dem
Verfahren zu unterwerfenden fertigen Gegenstinde
mit chinesischem Holz6l iiberzogen und alsdann
hoherer Temperatur, zum Zwecke, die Polymerisa-
tion herbeizufiihren, ausgesetzt werden. —

Die nach dem Verfahren hergestellten Gegen-
stdnde kénnen nachtriglich jeder mechanischen Be-
arbeitung unterzogen werden. Sie lassen sich mit
Schleif- und Schneidewerkzcugen bearbeiten und in
beliebige Formen bringen. Man kann auf diese Weise
aus Zellstoff oder Holzschliff GefiBe fiir die che-
mische Industrie erzeugen, welche, selbst bei hoher
Temperatur, der Einwirkung von Séuren, sogar
von FluBsiure und 40proz. Schwefelsdure, ver-
diinnten Alkalien, Alkohol, Benzol, Terpentindl,
widerstchen. Auch lagsen sich nach vorliegenden
Verfahren festhaftende Uberziige auf Metall- oder
TongefiBen erzeugen und diese dadurch gegen die
Einwirkung von Siiuren schiitzen. Der Uberzug
erhilt bereits durch den Luftzutritt beim Erhitzen
einen hohen Glanz. Wiegand.
Verfahren zur Darstellung endothermischer Verbin-

dungen durch Erhitzung, (Nr. 171 623. K1 124.

Gr. 1. Vom 26./5. 1903 ab. Rud. Pawli-

kowskiin Gorlitz.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Darstellung endo-
thermischer Verbindungen durch ¥rhitzung, ge-
kennzeichnet durch die Erzeugung der crforder-
lichen Hitze in der Weise, dalB} an der Reaktion be-
teiligte oder nicht beteiligte Gase in dem Zylinder
eines Kompressors in der fiir jedes Spiel in Frage
kommenden Menge zur Kompression und hierauf
innerhaib oder auBerhalb der Zylinder zur Expan-
sion gelangen, wobei die zur Bildung der endother-
mischen Verbindung aufgebrauchte Wiarmemenge
entweder auf mechanischem Wege oder durch dem
komprimierten Gase zugefiihrte sckundare Energie
(Elektrizitit, Flammwirkung) in jedem Arbeitsspiel
ersetzt wird.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzcichnet, dafl der Kom-
pressor nach dem Viertakt arbeitet, zum Zweck,
besondere Fiill- und Ladepumpen bei dem Koni-
pressor zu vermeiden.

3. Ausfihrungsform des Verfahrens gemif} den
Ansprichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daf
man das umzusetzende Gasgemisch schon vorerhitzt
in den Kompressor einfiihrt, wozu in passenden
Austauschapparaten die Abwirme der vorhergehen-
den Ladung benutzt werden kann.

4. Ausfithrungsform des Verfahrens gemil} den
Anspriichen 1, 2 und 3 behufs Gewinnung endo-
thermischer Verbindungen aus festen oder fliissigen
Stoften, dadurch gekennzeichnet, dafl diese Stoffe
in Pulver- oder Dampfform einem gemi[} Anspruch 1
zu komprimierenden Gase oder Gasgemische beige-
mischt werden.

5. Kompressor zur Ausfiihrung des Verfahrens
nach den Anspriichen 14, dadurch gekennzeichnet,
daf seine freien Innenflichen mit katalytischen Sub-
stanzen ausgekleidet sind. —

Belkanntiich erfordern endothermische Verbin-
dungen von Gasen zur rationellen Ausbeute mog-
lichst hohe Hitzegrade. Nach dem vorliegenden
Verfahren sollen diese in 6konomischer Weise ge-
wonnen werden, so dall es gelingt, Sticksloffsaurr-
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stoffverbindungen aus der Luft rationell herzu-
stellen. Behandelt man einen kadmiumoxydhaltigen
Rohstoff unter Wirmezufuhr mit wisserigem Zink-
chlorid, so geht das Kadmiumoxyd als Chlorid in
Losung und kann aus der erhaltenen Lauge als
Sulfit, Carbonat, Hydroxyd, Metall usw. gewonnen
werden. Ist das Kadmium in dem Rohstoff nicht nur
als Oxyd, sondern auch in anderer Form, z. B. als
Metall vorhanden, so muB es zuvor in den oxydischen
Zustand tibergefithrt werden. Wiegand.

II. 4. Keramik, Glas, Zement, Bau-
materialien.

P. Rohland. Zur Erhiirtung des Gipses.

Ztg. 30, 1656 [1906]. Stuttgart.)
Verf. fand, dafl ammoniakalisches Wasser die Hydra-
tationsgeschwindigkeit des Gipses verzogert, also
die Abbindezeit verlingert. Dieser verzogernde
EinflufB des Ammoniumhydroxyds wird durch
Gegenwart anderer Stoffe (NaCl, NH,Cl usw.) auf-
gehoben. Voraussichtlich werden alle Stoffe, die in
Losung Hydroxylionen in grofierer Konzentration
enthalten, dic Loslichkeit des (ipses vermindern
und somit die Abbindezeit verlingern. Im allge-
meinen gilt die Temperatur 400—500° als die
optimale fiir die Bildung des wasserfrcicn Gipses mit
den Eigenschaften des Estrichgipses. In eciner
Ammoniakfabrik zeigte sich bei der Wiedergewin-
nung des NH, aus den sulfathaltigen Chlorammo-
niumlaugen in den XKolonnenapparaten Bildung

(Tonind.-

von Gipskrusten, die ganz das Verhalten des
Istrichgipses aufwiesen.  Unter  Zuhilfenahme

van’t Hoffscher und Krautscher Beob-
achtungen kommt Verf. daher zu dem Schluf, dal
auch bei Temperaturen unter Rotglut bei besonders
vorsichtig geleitetem Brennprozell Estrichgips her-
gestellt werden kann. In den Kolonnenapparaten
ist die Bildung wasserfreicn Gipses durch die Gegen-
wart von Salzen (NH,Cl) auch bei nicdrigerer Tem-
peratur (107—119°) zu erkliren. Nn.
P. Rohland. Eine weitere Bestiticung der Beziehung
zwischen der Anderung der Lislichkeit des
Gipses und seiner Abbindezeit. (Tonind.-Ztg. 30,
492., 24./3. 1906.)
Die Nitrate des Kalis, Natrons, Magnesiums,
Ammoniums besclhileunigen die Hydratationsge-
schwindigkeit des Gipses, wihrend Calciumnitrat
dieselbe verzogert. Nach A. Seidell und G.
Smith ist nun die L&slichkeit von Gips in Lo-
sungen von Kali-, Natron-, Magnesium- und Am-
moniaksalpeter grofer als in Wasser, geringer da-
gegen in einer Losung von Calciumnmitrat. M4
Mendheim. Uber den Einfluf der Art des Anmache-
wassers auf die Festigkeit und Abbindefihigkeit
des Gipses. (Tonind. Ztg. 30, 799. 5./5. 1906.)
Aus den zahlreichen Versuchen wird geschlossen,
dall die Festigkeit des (lipses umgekehrt propor-
tional seiner Loslichkeit in Wasser von verschiedener
Temperatur ist. Es scheint, dafl Gips seine griofite
Festigkeit bei einer Temperatur des Anmache-
wassers von 0° erlangt. Die Gielzeit nimmt mit
der Zunahme der Temperatur des Anmachewassers
ab. Bei Verwendung von destilliertem Wasser er-
halt der Gips gréBere Festigkeit als beim Anmachen

Ch. 1907.

mit natiirichem Wasser. Es scheint dies auf einer
Erhéhung der Porositdt des Gipses durch die im
natiirlichen Wasser gelosten Gase zu beruhen.
Auch das Abbinden geht bei Verwendung von
destilliertem Wasser rascher vonstatten. M.
F. K. Cameron und J. M. Bell. Das System Wasser-
Gips-Kalk., (Transactions Am. Chem. Society,
Tthaca, 28.—30./6. 1906; nach Science 24,
201—202.)
Die Verff. haben die wechselseitige Loslichkeit von
Gips in Kalklésungen und von Kalk in Gipslésungen
bei 25° bestimmt. Die Ldslichkeit von (fips in
Kalklésungen verringert sich mit zunehmenden
Kalkmengen, wihrend die Loslichkeit von Kalk in
Gipslésungen sehr geringe Zunahme aufweist. Die
Losung in Kontakt sowohl mit Calciumhydroxyd
wie mit Gips enthilt 1,59 g CaSO, und 1,22 g Cal-
ciumhydroxyd in 11. Eine Losung, dic nur Caleium-
hydroxyd enthilt, enthdlt 1,17 g in 11 und cine
Losung, die nur Calciumsulfat enthilt, hat 2,13 g
in 11. Bei 25° gibt es kein basisches Calciumsulfat.
D.
W. €. Taber. Die Loslichkeit von Gips in Phosphor-
siiurelésungen. (Transactions Am. Chem. So-
ciety, Ithaca, 28.—30./6. 1906; nach Science
24, 202.)
Die vom Verf. ausgefiihrten Untersuchungen haben
ergeben, daBl bei 25° geringe Mengen Phosphorsaure
die Loslichkeit von Gips in bedeutender Weise er-
héhen, und daB dic Loslichkeit mit stirkerer Kon-
zentrierung der Siure zunimmt. Bei einem Gehalt
von ungefihr 230 ¢ P,O; in 1 1 wird einc Maximal-
l6slichkeit errcicht, die ungefihr viermal so grof
ist wic diejenige in reinem Wasser. Bei stiirkerer
Konzentrierung nimmt dic Loslichkeit regelmifiig
mit steigendem Siuregehalt ab. D.
Paul Gerhard Strabmann. Ein Beitrag zur Kenntnis
der Tone von Bunzlan in Schlesien und Um-
gegend. (Tonind.-Ztg. 30, 1303. 10./7. 1906.)
Die Studie bringt neben einer Reihe von Unter-
suchungen fiiber dic Feuerfestigkeit und die che-
mische Zusammensetzung der betreffenden Ton-
arten, Mitteilungen iiber dic Geschichte der Bunz-
lauer Tonindustrie, iiber dic geologischen Verhilt-
nisse und dic hauptsichlichen Petrefakten des
Sandstecines der dortigen Quaderformation. 3.
Lorenz Wolf. Die Bildsamkeit der Tone. (Tonind.
Ztg. 30, 574. 5./4. 1906. Wolfshohe.)
Die Bildsamkeit ist hauptsichlich abhéngig von der
GroBe, der Gestalt der Substanzteilchen und der
Teilchenanziehung nach dem Gravitationsgesetz.
Der Verf. bespricht eingehend die einzelnen Fak-
toren; er hat fiir 10 verschiedene, feste, in Wasser
unlésliche oder schwer ldsliche Bestandteile des
Schlimmanteiles unserer Tone. das Anziehungs-
moment auf Wasser sowie die eigene zusammen-
haltende Molekularanziehung berechnet. Er betont
die Wichtigkeit eines langandauernden Einsumpfens
fiir manche Rohstoffe der keramischen Industrie.
M.
Walter €. Hancock. Einige Temperaturbeocsach-
tuugen wihrend des Brennens feueriester Ton-
wareg. (J. Soc. Chem. Ind. 25, 615. 16./7.
1906.)
Die Beobachtungen wurden mit Hilfe eines clek-
trischen Pyrometers angestellt und zeigten zunichst
ein Ansteigen der Ofentemperatur bis 500°  Bei

5%
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dieser Temperatur blieb der Ofen stehen trotz ver-
mehrter Feuerung und stirkerem Luftzug, bis alles
Hydratwasser aus der Beschickung entwichen war.
Alsdann stieg die Temperatur langsam an bis 1000°.
M.
M. Simonis. Weitere Beitrige zum Verhalten von

Tonen und Magerungsmitteln gegen Elekiro-

Iyte. (Sprechsaal 39, 1167. 12./7. 1906. Berlin.)
Im AnschluB an frithere Arbeiten (siche diesc Z. 18,
1874, [1905]) bespricht Verf. die Einwirkung ver-
schiedener Basen auf die Tonzihigkeit und die
Zshigkeit unplastischer Materialien. Unter den
verfliissigenden Basen steht Lithiumoxydhydrat
obenan; es folgt Natrium- und Kaliumhydroxyd.
Die Laugen der alkalischen Erden wirken versei-
fend. TFiir Gemische von Ton und Magerungs-
mitteln ist zu erwdhnen, dafl Feldspat die Zihig-
keit proportional der vorhandenen Tonmenge er-
niedrigt. Quarz erhdht die Zihigkeit, aber nur
mechanisch, d. h. in dem er die Menge der festen
Substanzen gegeniiber der Fliissigkeitsmenge ver-
mehrt.

Verf. bringt in mehreren Tabellen Angaben
iber GieBtdhigkeit und Kohisionskurven einiger
Tone und beweist durch Zahlenmaterial die ver-
schiedene Empfindlichkeit der Tonc gegen Natron-
lauge und Schwefelsdure.

Uber den Zusammenhang von Zihigkeit und
Absorption von Salzen durch Ton besteht der Satz
dafl diejenigen Salze verseifend wirken, die von
dem Tone absorbiert werden; die anderen verhalten
sich necutral. M.
H. Greifenhagen. Beitrige zur Bleifrage in der

Steingutfabrikation. (Sprechsaal 39, 1152.

5./7. 1906. Dresden.)

Die von Prof. Thorpe im Auftrage der engli-
schen Regierung ausgefiihrten Untersuchungen
fihrten ihn zu dem Vorschlage, einen Bleigehalt
in den Glasuren noch fiir zuliissig zu erachten, der
einer Lostichkeit von 29, entspricht (unter Verhilt-
nissen, die den im menschlichen QOrganismus vor-
handenen moglichst analog sind).  Verf. hat nun
sehr umfangreiche Versuche angestellt iiber die
Moglichkeit der Herstellung und Verwendung einer
den T h o r p e schen Anspriichen geniigenden Stein-
gutglasur und iiber die Moglichkeit der Herstellung
einer ungiftigen Glasur ohne Blei. Es gelang ihm
nicht, eine allen Bediirfnissen geniigende blecifreie
Glasur aufzufinden; dagegen ist es wohl moglich,
den Bleigehalt so weit zu reduzieren, daB die Glasur
den von T horpe aufgestellten Bedingungen ge-
niigt. Mi.
W. Scheffler und Otto Gerz-Hohr. Die Fehler der
blauen Smaite im Salzfener und die Mittel zu
ihrer Verhiitung. (Sprechsaal 39, 420. 8./3.
1906.)
Die Verzierungen der Steinzeugwarcen, welche durch
Auftragen von Smalte und Bremnen im Salz-
ofen hergestellt werden, zeigen hiufig Fehler, hervor-
gerufen durch das sogenannte Fliegen der Smalte.
Das Fliegen kann ein mechanisches sein oder aber
auf eincr chemischen Umsetzung beruhen. Die bei
der Erzeugung der Salzglasur entstehende Salz-
siiure wirkt némlich auf das Kobaltoxyd unter Bil-
dung von Kobaltchloriir ein; dieses wird bei der
Ofentemperatur fliichtig und schligt sich auf
anderen Stellen der Ware fleckenbildend nieder.

Diesen Ubelstand vermeiden Verff. durch Verwen-
dung eciner kieselsdurereichen Fritte, die durch
Salzsiiure nicht angegriffen wird. IThre Versuche
fiilhrten zu folgender giinstigsten Zusammensetzung
der Fritte: 0,2 K50, 0,2 Na,0, 0,6 Co0, 2,0 SiO,.
Sie wird hergestellt durch Zusammenschmelzen
von 27,6 T. Pottasche, 21,2 T. calcinierter Soda,
44,7 T. Kobaltoxyd und 120,0 T. Sand. Diese
Fritte mub alsdann noch in eine passende Glasur
eingefithrt werden. M.

Neue Einrichtungen rum raschen Aufnehmen von

Glas. (Sprechsaal 39, 1069 und 1116. Juni

1906.)

In der Entwicklung des maschinellen Glasblasens
ist man bestrebt, die Arbeit des Glasaufnehmens
und Einschneidens einfacher und rascher ausfiihr-
bar zu machen. Von Gobbcund Henning &
Wrede ist eine Pipette konstruiert worden, mit
Hilfe welcher man aus geeignet gebauten Ofen das
(las aufsaugen und unter Aufrechterhaltung des
luftverdiinnten Zustandes im [nnern der Birne fort-
fiilhren kann. Die Birne braucht unten keine Ver-
schluBeinrichtung. Die Erfinder wollen den Apparat
zur Flaschenerzeugung verwenden, indem sie durch
Einfithrung von PreBluft das fliissige Glas hinaus-
driicken, nachdem an der Formwand eine Glas-
schicht von gewiinschter Dicke erstarrt ist. Von
W.E. Bock (Toledo Glass Co.) ist eine kleine auto-
matische Maschine angegeben worden, um durch
Ansaugen der Schmelze das Aufsaugen des Glases
an der Glasbldserpfeife zu beschleunigen. Von
John J. Po wer riihrt eine der Toledo Glass Co.
patentierte Handsaugpumpe her, die gestattet, ein
Kiilbel aus dem Ofen zu entnehmen, auf die Fertig-
form anfzusetzen und dort aufzublasen. Das noch
etwas schwerfillig zu handhabende Instrument
diirfte leicht verbessert und mit Vorteil zur Fabri-
kation kleiner Gliser verwandt werden konnen.

Alle diese Konstruktionecn machen eine beson-
dere Ofeneinrichtung erwiinscht, welche es ermog-
licht, bequem zu cinem Teil der Glasschmeclze zu
gelangen. Der von der Toledo Glass Co. fiir den Ge-
brauch ihrer Glasblasemaschinen entworfene Ofen
besitzt einen Vorherd und eine sich daran anschlie-
Bende drehbare Wanne. Von der Oberfliche des
Glases an dieser Wanne ist immer nur ein kleiner
Teil sichtbar, in welchen die Saugeform eingetaucht
wird. Nach jedesmaligem Eintauchen wird die
Wanne ein wenig gedreht, damit das an der Beriih-
rungsstelle narbig gewordene Glas im Herdraum
wieder erwirmt wird. O wens hat die drehbare
Wanne seines Ofens gleichzeitig zur Raffinierung
des Glases nutzbar gemacht.

Bei einer weiteren Gruppe von Neuerungen
wird auf das Eintauchen der Werkzeuge verzichtet
und der Ofen mit einem Stichloche versechen, aus
welchem das Glas unmittelbar in die formen aus-
flieft. Hild e - RoBwein versieht die Waunne mit
einem Ausbau, dessen Boden viel hoher als der
Wannenboden liegt, und in welchen also nur Glas
aus der Mittelschicht des Ofens gelangt. Das Stich-
loch ist am Boden des Ausbaues angebracht. Der
VerschluB des Loches erfolgt durch einen gekiihlten
automatisch verschiebbaren Block. Die Formen
werden ebenfalls automatisch unter das Stichloch
geschoben.

Wilsnon und Dull bauen in die Endwand
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eines Wannenofens eine Kammer ein, deren eines
Ende aus der Wand herausragt und in einem nach
oben gebogenen Stutzen endigt. Dieser Teil der
Kammer ist von einem besonderen Heizraume um-
geben. Auf dem oberen Teile des Stutzens kann
die mit Luftkanilen versehene Form aufgeprelt
werden. In die Kammer kann nun iiber dem Spiegel
des Glases PreBluft eingefithrt und die Form mit
Glas gefiillt werden. Dabei schlieit sich die Ver-
bindung mit dem Ofen automatisch. Nach dem
Fiillen wird die Form von der Stutzenmiindung ge-
schoben und gleichzeitig Luft aus der Kammer ge-
saugt; dabei fiillt diese sich wieder mit neucr
Schmelze aus dem Ofen.

SchlieBlich rihren von Bertrand (Anzin)
und von Richardson (Toledo) Konstruktionen
her, bei welchen auch die zu fiillende Form in den
besonders geheizten Raum eingefithrt wird. Es
ist dann der verschlossene Rohrstutzen ent-
behrlich, und eine in vieler Hinsicht vorteithaftere
offene Leitung (Uberlaufrinns) zur Verwendung
kommen. M.

P. N. Raikow. Einfache Methode zum Bohren von
Glas. (Mitt. chem. Lab. Univers. Sofia; Chem.-
Ztg. 30, 867 [1906].)

Um an Reagensglisern, Glasréhren usw. kleine
Offnungen durch die Wandung zu machen, bedient
man sich ganz allgemein der ,,Blasmethode®, die
zwar sshr cinfach auszufithren, aber in ibrer An-
wendung sehr begrenzt ist. Verf. weist darauf hin,
dall es b=i gecigneter Temperatur auBerordentlich
leicht ist, mit Hilfe einer glithenden Nadel Offnungen
in Glaswandungen zu bohren, uad daB diese ,,Stech-
methode erlaubt, belicbig viele Offnungen an be-
liebigen Stellen anzubringen. Man wirmt das be-
treffende Glasgerdt vor, hilt dann die (gewthnliche
Bunsen-) Flamme tangential an die zu durchbohrende
Stelle, fithrt in die Flamme eine Stahlnadel und dreht
sie, sobald diese rotglithend ist, schnell um ihre Achse
gegen die Glaswand. Erforderlich ist, dal} die Glas-
wand nicht zu hoch erwiirmt, die Nadelspitze stets
rotglithend ist, und der Druck gegen die Wandung
nur sanft ausgefithrt wird. Dies erreicht man am
besten, wean man die Nadel so weit quer in die
Flamme hineinlegt, daf ihre glithende Spitze oben
aus der Flamme hervorragt; daann lehnt man das
vorher warm gemachte Rohr an die Spitze, drveht
dic Nadel bin und her und rickt jenes allmihlich
samt der Nadel immer inehr der Flamme zu, bis es

die erforderlichesWeichheit erreicht hat. Ein sorg-
faltiges Abkithlen der durchbohrten Stellen ist
unerkiflich. Nn.

Q. Reiser. Beitrag zur Beurteilung von Martelproben.
(Tonind.-Ztg. 36, 1633 [1906]. Kalk.)

Bei der Beurteilung des Kalkgehaltes im Mortel
nach der chemischen Analyse kommt es bisweilen
zu Mifiverstindunissen, da die baupolizeilichen Vor-
schriften sich auf Volumenmengen, die chemische
Analyse auf Gewichtsmengen beziehen. Verf.
ermittelt sehr einfach aus den gefundenen Ge-
wichtsverhiltnissen durch Division mit den Raumge-
Michten die Volumenverhiiltnisse, wobei er annimmt,
daf( 1 hl trocknes Kalkpulver (Ca(OH),) 63 kg wiegt,
withrend das Durchschnittsraumgewicht des Sandes

| rinsaures Calcium (ca. 29)) beimengt.

1,46 betrigt. Das Raumverhéltnis von Kalk (a) zu
Sand (b) wire also durch die Formel

a . b —

0,63 1,46

gegeben: a und b bedeuten die gefundenen Gewichts-
mengen. Nn.

Ferd. M. Meyer.
proben. (Tonind.-Ztg. 38, 1733 [1906].
statt-Burbach.)

Im Anschluff an die R eis ersche Mittcilung gibt

Verf. seine Erfahrungen iiber die Untersuchung der

Kalkmorte]l in Folgendem: Verf. geht, wenn ihm

der zur Herstellung des Mortels verwendete Kalk

nicht zur Verfiigung steht, von der Erfahrung aus,
dall abgeloschter Kalk seiner Gegend etwa 60Y,
a0 titriert. Der Mortel wird zur Untersuchung
ohne viel Kraftaufwand zerrieben. Tst der Sand
feinkdrnig, so geniigt die Untersuchung einer Probe;
bei grob- oder mittelkrniger Beschaffenheit nimmt
man aus drei Proben das Mittel. 5 g Mortel werden

mit 25 cem 1/;-n. HCI behandelt und diese mit 1/,-n.

NaOH (Phenolphtalein) zuriicktitricrt. Bei schwa-

chen Mérteln kann man 10 g in Anwendung nechmen.

Ferner ist die Bestimmung des Wassergehaltes durch

Trocknen bei 120° n&tig. Das Menge des Sandes

ist dann gleich 100 minus Feuchtigkeit und dem auf

Grund der Titration berechneten Kalkgehalt. Die

Umrechnung in Raumteile geschieht wie bei

Reiser. Nn.

H. Seger und E, Cramer. Isoliermartel. (Mitt. a. d.
chem. Labor. {f. Tonindustr., Tonind.-Ztg. 30,
1601 [1908]. Berlin.)

Zur Dichtung mageren Zementmdortels oder Betons,

der an sich Wasser durchlifit, werden einerseits

sogen. Anstrichmittel (Asphalt, Siderosthen, Fluate),
andererseits Wasser abstollende Stoffe (harzige,
bitumindse Kirper) verwendet . Letztere haben den

Nachteil, dall sie die Festigkeit des Materials

verringern.  Verff. priiften das unter dem Namen

s,Bitumenemulsion® als Isoliermittel in den Handel
gebrachte Produkt der Fa. Wunner, Saarburg.

Die vorgenommene Mischung bestand etwa aus 1 T.

Zement 3 T. Sand und 4 Hundertstel Emulsion.

Es zeigte sich, dall die Emulsion tatsiichlich gut

isolierend gegen Wasserandrang wirkte, dafl aber

der nachteilige Einflufl auf die Festigkeit deutlich

l:2

Untersuchung von Kalkmdrtel-
Mal-

etkennbar war. Nn.
A. Menin und P. De Stefani. Versnche iiber den
Magnesiumgehalt der Zemente. (Annuario

Societa chimica Milano 12, 67 [1906].)
Es ist bekannt, dall Magnesium ein schéadliches
Element in den Zementen ist. Es ist aber die genaue
srenze, bis zu welcher eine solche schidliche Wir-
kung sich geltend macht, noch nicht mit Sicherheit
festgestellt.  Verff. haben gefunden, dall auch
9,449, Magnesia enthaltende Zemente noch ziem-
lich gute Resultate geben. Bolis.
Henry Le Chatelier. Untersuchungen iiber die Zer-
setzung der Zemente im Meere und in Beriih-
rang mit Meteorwissern. (Bll. soc. d’encour.
195, 74. 1./4. 1906.)
Es ist vorgeschlagen worden, die Zemente dadurch
widerstandsfihiger gegen die zerstérenden Rinfliisse
von Salzldsungen zu machen, dall man ihnen stea-
Die vom

52*
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Verf. an Portland -und Schlackenzement unter-
nommenen Versuche haben gezeigt, daB ein Nutzen
in der erwarteten Richtung nicht entsteht. Dagegen
wird die mechanische Festigkeit der Steine durch
den Stearatzusatz vermindert Da das Treiben des
Zementes und der Zerfall der Steine im wesentlichen
durch die Bildung eines Sulfoaluminates des Kalkes
verursacht wird, versuchte Verf. durch Bindung der
Schwefelsiure an Baryt den Ubelstand zu beseitigen.
Er stellte Zementsteine mit Zusitzen von 1 bis 109,
kohlensaurem Baryt her und unterwarf diese der
Einwirkung des Meerwassers, sowie Lisungen von
schwefelsaurem Calcium und Magnesium.  Aber
auch der Zusatz von Baryumcarbonat hatte nicht
die erhoffte Wirkung. Mi.

S. B. Newberry. Die Zusammensetzung der Roh-
mischung fiir Pertlandzement. (Tonind. Ztg.
30, 772. 3./5. 1906 nach The Cement Age,
Juli 1905. 75.)

Die richtige Wahl des Mischungsverhaltnisses der
verschiedenen Rohstoffe ist fir die Herstellung
eines guten Portlandzementes von grofter Bedou-
tung. Man hat sich daher lingst bemiiht, Formeln
aufzustellen, auf Grund deren und der chemischen
Analyse der Rohstoffe man die Mischung mit
sicherem Erfolg bestéitigen kann. Als solche For-
meln sind bekannt der Vica tsche Index, der
Modul von Michaelis und die Formel Le
Chateliers. Die beiden ersteren gehen von
der unrichtigen Annahme aus, daBl Kieselsdure und
Tonerde (in der Michaelisschen Formel auch
Eisenoxyd) gleich starke Neigung zeigen, sich mit
Kalk zu verbinden, ohne Riicksicht darauf, ob viel
Kieselsdure neben wenig Tonerde oder umgekehrt
vorhanden ist. Diec Formeln Le Chateliers
sind ebenfalls wenig wertvoll. Nach dem Verf.
ist es aber mdglich, die Oberformel Le Chate -
liers so umzuindern, dafl man einen Héchstwert
fiir den zuldssigen Kalkgehalt eines Portlandzemen-
tes feststellen kann, der bei gutem Brande raum-
bestindig sein wird. Diese Formel lautet :
Ca0 —ALO, o,
810, o

der Verf. schligt dafiir den Namen Kalkfaktor vor.
Solange der Faktor 2,8 nicht tiberschreitet, ist der
Zement mit Sicherheit raumbestindig. Als unter-
sten Wert nennt Verf. die Zahl 2,6; man darf nicht
weiter heruntergehen, wenn man nicht Raschbinder
erhalten will.

Auf welchen genaueren Wert man sich auf dem
Werke testlegen will, hingt von einer Reihe beson-
derer Umstéinde ab. Betrigt z. B. in der Roh-
mischung der Kieselsiuregehalt nur das 2,5 fache
des Gehaltes an Tonerde und Eisenoxyd, so muf
mit soviel Kalk als moglich gearbeitet werden, um
rasches Abbinden zu verhiiten. Bei hohem Kiesel-
siiuregehalte dagegen geniigt es, mit dem Faktor
2,6 zu arbeiten, wodurch an Brennstoff erheblich
gespart wird.

Die Portlandzemente des Handels enthalten
gewdhnlleh weniger Kalk; ihr Faktor nihert sich
mehr den Werten 2,3 und 2,6; das ist eine Folge
der Aschenaafnahme wihrend des Brandes der
Klinker. Mii.

Ferdinand M. Mever. Das spezifische Gewicht des
Portlandzementes und die Abhingigkeit des
ersteren vom Glithverluste. (Tonind. Ztg, 30.
1098. 16./6. 1906. Malstatt-Burbach.)

Aus den jiingst verdtfentlichten Versuchen des Kgl.

Materialprisfungsamtes iiber diesen Gegenstand er-

gibt sich fiir das spez. Gew. des gegliihten Zementes

im Mittel die Zahl 3,204. Dasselbe dndert sich fir

je 19/ Glithverlust um 0,0445. Der Verf. aber kommt

auf Grund seiner Versuche zu dem Schlusse, daB
das spez. Gew. wirklicher, bis zur Sinterung ge-
brannter Portlandzemente 3,200 nicht iibersteige,
und daB 19/ Gliihverlust eine Anderung des spez.

Gew. um nur 0,035 bedinge. In ciner Erwiderung

bemerkt Prof. G ary, daBl die hoheren spez. Gew.

durch den jetzt allgemein hoheren Kalkgehalt der

Zemente erklirt werden. Tiir die Gewichtszunahme

beim Glithen wird in erster Linic dic Abgabe des

gebundenen Wassers als Ursache anzunehmen sein.
Mi.

Rohland. Die Hydrolyse und der Erhirtungsvor-
gang des Portlandzementes. (Tonind.-Ztg. 30,
597. 7./4. 1906.)

Die Rolle der Hydrolyse bei der Zementerhirtung

ist bisher nicht geniigend beriicksichtigt worden.

Angenommen, da@ der vollig erhdrtete Zement aus-

schlieBlich aus einem Gemenge von Kalksilikaten

Kalkaluminaten und Kalkferraten usw. bestiinde,

so ist doch jede dieser Verbindungen der Hydrolyse

unterworfen. Allerdings wird, wihrend die Erhir-
tung fortschreitet, die erst erhebliche hydrolssie-
rende Wirkung auf den Zement stetig geringer.

Verf. weist dann das Irrtiimliche nach in der oft

wiederkehrenden Angabe, dafl man mit Phenol-

phtalein oder Lackmustinktur freies Calciumoxyd
nachweisen konne. Das ist unmdoglich, da beide

Korper Indikatoren auf freie Hydroxylionen sind.

Mii.
Wormser. Festigkeitsinderungen des Portland-
zementes durch Zusatz von Chemikalien.

(Tonind. Ztg. 30, 949. [26./5. 1906].)
Die Versuche, welche sich auf Zusitze von Oxal-
sdure, Chromsiure, Phosphorsiure, sowic die Na-
trium- und Ammoniumsalze dieser Siuren, ferner
Fluorammonium, Natronwasserglas, Borax und Bor-
saure erstrecken, zeigen, dal} die Festigkeiten von
Zement durch Zugabe solcher Chemikalien gestei-
gert werden, die unlésliche oder schwerldsliche

Kalkverbindungen geben. M.
F. G. Donnan und J.'T. Barker. Die Yolumenaus-
dehnung des Portlandzements. (J. Soc. Chem.

Ind. 23, 726 [1906]. Liverpsol.)
Fir die Messung der Volumenausdehnung des Ze-
mentes bestchen mehr oder weniger genaue Metho-
den. Die British Standard Specification fiir Port-
landzement hat einen modifizierten Chatelie -
schen Apparat im Gebrauch, den Verff. niher be-

schreiben.  Er ist im Prinzip cin Gewichtsdilato-
meter. - Als Messungsfliissigkeit dient Quecksilber.

Der Zement wird mit so viel Wasser gemischt, daf
man eine plastische Masse formen kann. Die Bil-
dung von Luftblasen ist zu vermeiden. Die bendtigte
Wassermenge 1463t sich bis auf 19/ berechnen. Von
den aus dem Zement geformten Barren wird zu-
néchst in dem Apparat das Volumen bestimmt, in
dem man dicsen mit Querksilber fillt, das Queck-
silber ausflieBen 148t und wigt. Die Barre wurde
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dann zundchst 3-—4 Stunden in kochendem Wasser
erhitzt und nach dem Trocknen und Erkalten wie-
der das Volumen bestimmt. Das Erhitzen wurde wie-
derholt (3-—16 Stunden), bis keine Volumenverinde-
rung mehr festzustellen war. QGuter Zement darf
eine gréBere Volummenausdehnung als 19 nicht zeigen.
Von mehr als 20 verschiedenen Zementproben gaben
nur fiinf eine Volumenausdehnung iiber 19%,. Der mo-
difizierte Apparat ist bei Orme & Co., Manchester
und Liverpool, 212 Mount Pleasant, zu beziehen.
Nn.

0. von Blaese. Uber die Einwirkung wisseriger
Chlorcaleium- und Chlormagnesinmlosungen auf
Portlandzement. (Tonind. Ztg. 39, 1734 [1906].)

Verf. studierte die Bedeutung des Chlorcalciums
fiir die Mortelbereitung aus Portlandzement, wobei
vergleichend auch das Chlormagnesium in Betracht
gezogen wurde. Es ergaben sich folgende fir die
Praxis wichtige Schlulifolgerungen : Losungen bis
zu 109, Chlorcalciumgehalt lassen sich als Mortel-
wasser zu Luft- und Wasserbauten verwenden.
Stérkere Losungen sind nur dort anwendbar, wo
das Wasser zum Mdrtel keinen Zutritt hat, und auch
dann wiare es ratsam, einen Gehalt von 259, Chlor-
calcium nicht zu iibersteigen. In verdiinnten Lo-
sungen, bis zu etwa 59, kann das Chlormagnesium
das Chlorcalcium ersetzen. Der giinstize Einflull
der Salzlisungen besteht in der Regelung der Binde-
zeit, in Krhohung der Anfangsfestigkeit und der
Widerstandstahigkeit der Mortel gegen hohe Warme-
grade. Hinsichtlich der chemischen Vorginge, die
sich bei der Einwirkung wisseriger Chlorcalcium-
losungen auf Portlandzement abspielen, glaubt
Verf. annehmen zu koénnen, dafl sich unlésliche
Doppelverbindungen -ausscheiden.  Zwar wurde
beim Behandeln von 15 g des Zementes mit 150 ccm
Chlorcalciumlssung nach zweiwGchentlichem Stehen
nur eine geringe Abnahme im Chlorcalciumgehalt
gefunden, doch war die Abnahme in allen Fillen
zu beobachten; auch konnten im Bodensatz Bruch-
stiicke langer Kristallnadeln mikroskopisch nach-
gewiesen werden. Zur Isolierung dieser Kristalle
wurde Zementpulver mit einer 129)igen Chlor-
calciumldsung aufgekocht, heil3 {iltriert, das Filtrat
zum Auskristallisieren hingestellt. Das kristalli-
sierte Salz entsprach der Formel

(3Ca0)(CaCly) + x H,0,

worin der Wert fir x zwischen 4,0 und 6,59,
schwankt. Die Bedingungen zur Bildung dieses Oxy-
chlorids sind auch bei Einwirkung des Chlormag-
nesiums auf den Zement gegeben, denn dieses setzt
sich mit dem CaO des Zementes unter Abscheidung
von Magnesia zu Chlorcalcium um. Nn.

H. Seger und E. Cramer. EinfluB von Ton auf die
Festigkeit von Beton. (Tonind.-Ztg. 30, 1528
[1806]. Berlin.)

Zur Bestitigung der Ansicht, daf fein verteilter

Ton im Betonzuschlag, der die Sand- und Kieskér-

ner nicht fest umbhiillt, sondern im Wasser aufweicht,

der Festigkeit des Betons nicht schadet, haben Verff.
weitere Versuche mit folgenden Resultaten ange-
stellt. Feiner, gleichmilig verteilter Ton vermag
die Festigkeit der Betonmasse zu erhthen. Kaolin
erhohte die Zugfestigkeit bedeutend; bei Ziegelton
waren die Unterschiede geringer. Feiner Ton, vor
allem geschlimmter Kaolin wirkte wie feingemahle-

ner Quarzsand. Durch Gefrieren leiden die tonigen
Mischungen weniger als die tonfreien. In keinem
Fall kann bei fetten Betonmischungen ein Gehalt an
leicht aufweichendem Ton zu Zerstérungen Anlafl
geben; die Ansicht, daBl der Kalk des Zementes sich
mit der Tonerde verbindst und unbestdndige, trei-
bende Korper bildet, ist daher zu verwerfen. Bei
magerem Kiesbeton zeigten die Versuche, daf} ein
Tongehalt bis zu zehn Hunderstel vom Zuschlag-
material nicht schadet; ein héherer Gehalt ist zu

vermeiden. Nn.
M. Gary. Verwitterung von Marmor. (Mitt. Kgl.
Materialpriifungsamt 24, 14 [1906]. Gr.-Lich-

terfelde-West.)
Es hat sich gezeigt, dal in der Wetterbesténdigkeit
der bei uns am meisten benutzten Marmorsorten
betriichtliche Unterschiede bestehen; es erschien
wichtig, Verfahren ausfindig zu machen, um inner-
halb moglichst kurzer Fristen iiber die voraussicht-
lich groflere oder geringere Wetterbestindigkeit
eines fiir Bildhauerzwecke bestimmten Steinblockes
moglichst zahlenmifigen Aufschluf zu erhalten.
Verf. hat seine diesbeziiglichen Versuche mit drei
Marmorsorten angestellt : 1. Marmor von Laas in
Tirol 1. Qualitit, I1. Marmor von Carara 2. Qualitit,
IT[. Marmor vom Pentelikon. Die Versuchsaus-
fihrung umschloB} folgende Fragen : 1. Einwirkung
von Kohlensdure und Wasser, 2. Einwirkung von
schwefliger Siure, 3. Binwirkung von Staub und
Sand, 4. Verwitterung im Freien. Zu 1. Es werden
Marmorplittchen von 40.40.8 mm herausgesidgt
und in Flaschen von 1/, | Inhalt mit kohlensaurem
Wasser gleichm&fig horizontal geschiittelt. Ande-
rerseits werden Stiicke von etwa 1 em Dicke mit
der schriigen Bruchtliche nach oben der Einwirkung
des fallenden Wassertropfens ausgesetzt. Im ersten
Falle wurde als Mittel von 14 Versuchen gefunden :

Nach 61/, Stunden (Gewichtsverlust von 1000
1. 1,122 II. 1,037 III. 0,912 bzw.
1,101 0,946 0,755
Das Verhiltnis der Gewichtsabnahmen TII = 100)

1. 123 II. 114 III. 100
148 125 100
Durch den fallenden Wassertropfen wurde nach
dreimonatlicher Einwirkung eine Gewichtsabnahme
von 331:104:100 ermittelt. Zu 2. Die aus den
Marmorblocken I—IIT geschnittenen Wiirfel von
4 cm Seitenlinge wurden poliert und an Platin-
drihten in einen Glaszylinder gehingt, auf dessen
Boden sich eine gesittigte Losung von schwefliger
Sdure befand. Das GefiB wurde mit einer Glas-
glocke bedeckt und bei Zimmerwidrme 10 Monate
stchen gelassen. ITI erwies sich weitaus am wider-
standsfahigsten gegen schweflige Siure. Zu 3. Die
Einwirkung von Staub und Sand wurde mittels
eines Sandstrahlgeblises ermittelt, indem die Wiir-
felschen 2 Minuten lang dem unter 3 Atmosphéren
Dampfdruck stehenden Sandstrahl ausgesetzt wur-
den. Der Materialverlust der drei Sorten steht in
dem Verhiltnis 200 : 158 : 100. Zu 4. Quadratische
Plittchen von 40 mm Seitenlinge und ca. 1.5 mm
Dicke wurden in schwacher Neigung nach vorn,
um dem Regenwasser Abflull zu gewéhren, zwischen
Glasstébchen so aufgehiingt, daB sie nur der Witte-
rung ausgesetzt, von allen duBeren Einfliissen be-
freit waren. Die Gewichtsverluste betrugen vom
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11./5. 1901 bis 3./10. 1905 bei cinem Anfangsge-
wicht von

I 932 017g
I 912 0113¢g
I 11,83 0,11 ¢

Wie cine beigefiigte Kurve zeigt, schreitet die Ver-
witterung, einmal begonnen, mit der Zeit schneller
fort. Obschon dic Versuche fiir endgiiltige Schliisse
zu geringhaltig sind, zeigen sie doch, dal} diese ver-
héiltnismaBig einfachen Mittel bis zu cinem gewissen
Grade AufschluB {iber die Wetterbestindigkeit
von Marmorsorten geben. Die Zahlenwerte der Ver-
suche mit dem fallenden Wassertropfen konnen
zum Vergleich nichtunmittelb ar herangezogen
werden, da nicht mit Sicherheit behauptet werden
kann, daf} bei allen drei Plittchen gleiche Versuchs-
bedingungen cingehalten wurden. Die Versuche
tber schweflige Sdure miissen auller Betracht blei-
ben, weil nicht bestimmt angegeben ist, in wie-
weit der sich bildende Gipsiiberzug den darunter
liegenden Marmor vor weiterer Inangriffnahme ge-
schiitzt hat. Als orientierenden Versuch wird man
vielielcht am geeignetsten die Probe mit dem Sand-
strahlgeblise, wenigstens bei sogenannten homo-
cenen Materialien, einfithren konnen. Nn.

B, Ricke. Uber die Binwirkung von Marmer aunf
Kaolin. (Sprechsaal 39, 1295 [1906]. Kgl.
Porz.-Manuf. Berlin.) .

Els ist bekannt, daB kohlensaurer Kalk, in bestimm-

ter Menge einem Ton beigemengt, innerhalb ge-

wisser Temperaturgrenzen dessen Brennschwindung
herabsetzt und dic Porositdt besténdiger macht.

Bei Steigerung der Temperatur, wenn Kalk und

Kicsclséure in Reaktion treten, beschleunigt jener

jedoch die Sinterung und erniedrigt den Schmelz-

punkt des Toncs. Verf. hat dicse Verhiltnisse
eingehend studiert und kommt zu folgenden

SchiuBfolgerungen : 1. Im Gegensatz zu Magnesit

wirkt ein Zusatz von Marmor verringernd auf die

Schwindung. 2. Mit zunehmendem Marmorgehalt

nimmt im allgemeinen auch die Porositit der ge-

brannten Proben zu, auler bei den niedrigsten

Temperaturen, bei denen die Kohlensiure noch

nicht vollstindig ausgetrieben ist. Nur die Massen

mit 1—109; Marmor sind schon lange vor Errei-
chung ihres Schmelzpunktes dichtgebrannt; bei
griollerem Marmorgehalt fallen dagegen Sinterungs-
und Schmelzpunkt sehr nahe zusammen. 3. Am
leichtestenn schmelzbar ist eine Mischung, die der

Formel Al,05.28i0,.2Ca0 entspricht. Mischungen

von der Formel Al0;.28i0,.4Ca0 (bzw. 1Ca0Q)

schmelzen bei ungefihr gleicher Temperatur (SK 16).

Kommen mehr als zwei Mol. Al,05.28i0, auf

1 Mol. CaO, so werden die Verbindungen sehr

schwer schmelzbar. DBei 6 Mol. CaO auf 1 Mol.

Al,03.28i0, entsteht cin sehr niedrig schmelzen-

des Gemenge, bei noch gréBerem Kalkgehalt steigt

der Schmelzpunkt wieder. Nn.

Verfahren zur Herstellung von Stuckgips aus che-
miseh getiilltem und dann gebranntem Gips.
(Nr. 173 382. KI. 80b. Vom 12./1. 1905 ab.
Rudolph Koepp & Co. in Ostrich
[Rheingau].)

Patentanspruch : Vertahren zur Herstellung von

Stuckgips aus chemisch gefilltem und dann ge-

branntem Gips, dadurch gekennzeichnet, dal man

das aus feinsten Teilchen bestehende Pulver
durch Pochen, Schlagen oder dgl. in ein groberes
Pulver von gréBerem spezifischen Gewicht um-
wandelt. —

Die iibergroBe Feinheit des gefdllben Gipses
bewirkt, daB sich die Teilchen boi Gegenwart von
Wasser nicht in der gewiinschten Weise aneinander-
schliefen, vielmehr stets mikroskopische Kavernen
bilden, welche der Erzielung dichter Formstiicke
im Wege stehen. Nach vorliegender Erfindung
wird der Gips, nachdem er in bekannter Weise ge-
brannt ist, in einer Kugelmiihle, einem Pochwerk
oder dgl. derart gestampft, dafi ein mechanisches

sehr  inniges Zusammenhaften der einzelnen
Gipsmolekiile cntsteht, welches auch bel der
spiteren Behandlung nicht mchr verschwindet.

Weegand.

Sehutziiberzug aus Leim fiir Foralinge aus Ton oder
tenhaltigen Massen. (Nr. 172 383. Kl 80b.
Vom 21./2. 1005 ab. Max Perkiewicz
in Tudwigsberg b. Moschin [Posen].)

Patentanspriiche : L. Schutziiberzug aus Leim fiir
Formlinge aus Ton oder tonhaltigen Massen, ge-
kennzeichnet durch einen Zusatz von Flufisiure
oder Kieselfluorwasserstoffsiiure oder von Salzen
dieser Siauren oder Mischungen der genannten Stotfe
zu dem Leimiiberzug.

2. Ersatz der unter 1. aufgefiihrten Zusaiz-
stoffe durch saucrreagierende Stoffe in Verbindung
mit desinfizierenden Stoffen.

3. Ersatz der unter 1. und 2. angefiithrten
Stoffe durch gleichreitig sauer und desinfizierend
wirkende Stoffe. —

Der Zusaty.dieser Salze hat den Vorteil, dal3
dem Leim die stark zusammenziehende Eigenschaft
beim Trocknen genommen wird. Ferner werden
die Uberziige unempfindlich gegen Fiulnis und die
damit verschenen Tonwaren kdnnen heiflen siure-
haltigen Schmauchdiimpfen ausgesetzt werden, ohne
daf} die Oberfliche durch die Schmauchgase nach-
teilig beeinfluft wird. Wiegand.

Verfahren zur Herstellung ven Leichtsteinen aus
Sigespinen, Gips und Leimwasser. (Nr. 173 037.
Kl. 80b. Vom 16./7. 1905 ab. Richard
Schulze in Dessau.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Leichtsteinen aus Ségespinen, Gips und Leimwasser,
dadurch gekennzeichnet, daBl die mit Afuminium-
sultat behandelten Sigespéne nach dem Trocknen
mit Kalkmileh und dem Gemisch von Gips und
Leimwasser zu einer Paste angemacht werden, aus
der dann in bekannter Weise Steine geformt und
getrocknet werden. —

Das vorliegende Verfahren unterscheidet sich
von den bekannten dadurch, daB hier durch die
chemische Umsetzung nur unlésliche Verbindungen
entstehen, ohne dall Gase entwickelt werden,
welche die Festigkeit der Steine beeintrachtigen
kénnten. Daher besitzen die Leichtsteine nach
vorliegendem Verfahren eine hohe Druckfestigkeit,
grofie Widerstandsfihigkeit gegen Witterungs- und
Temperatureinfliisse und koénnen hohen Tempera-
turen und offenem Feuer ausgesetzt werden, ohne
briichig zu werden. Wiegand.
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Verfahren zur Herstellung einer SteinguBmasse, be-
stehend aus Magnesia, Kreide, gemahlenen
Mineralien, Chlormagnesium usw. (Nr. 171 673.
Kl. 80b. Gruppe 4. Vom 17./8. 1904 ab.
Carl Miller in Diisseldorf.)

FPatentanspruch :  Verfahren zur  Herstellung
einer SteinguBmasse, bestehend aus Magnesia,
Kreide, gemahlenen Mincralicn, Chlormagnesium
usw., gekennzeichnet durch den Zusatz von
Ammoniak. -

Die ohne Anumoniakzusatz hergestellten Massen
zeigen den Ubelstand, daB sich die schweren Mine-
ralien und die Magnesia nach dem Aufgieflen ab-
setzen, wihrend sich das iiberschiissige Chlormag-
nesium als klare Fliissigkeit oben absondert. Dies
wird durch vorliegendes Verfahren vermieden.

Karsten.

Verfahren zur Herstellung von trocknem Sorelzement.

(Nr. 169 663. Kl 80b. Vom 1./9. 1904 ab.

Dr. Jakob Abel, Friedrich Jan-

sonund Emil Rocke in Mannheim. Zu-

satz zum Patente 154 976 vom 6./10. 1903;

siehe diese Z. 18, 107 |1905].)

Patentanspruch :  Verfahren zur Herstellung von
trocknem Sorelzement gemdll Patent 154 976, da-
durch gekennzeichnet, dafi kristallisiertes Chlor-
magnesium durch Erhitzen vollstindig entwiissert,
aber nur so weit entsiuert wird, daf3 im Ruckstand
Chlormagnesiam im UberschnB vorhanden ist, welch
letzterer durch nachtriiglichen entsprechenden Zu-
satz von Magnesia ausgeglichen wird. —

Nach dem Hauptpatent wird Sorelzement durch
Erhitzen von kristallisiertem Chlormagnesium her-
gestellt, bis ein gewiinschtes Gemenge von Magnesia
und Chlormagnesium zuriickbleibt. Es ist schwierig,
das fiir die Fabrikation genau einzuhaltende Ver-
hiltnis von Chlormagnesium und Magnesia beim
Austreiben zu treffen. Deshalb soll nach vorliegen-
der Erfindung mit dem Austreiben der Siure schon
dann aufgehért werden, wenn man sicher ist, dal}
Chlormagnesium noch im UberschuB vorhanden ist;
dieser Uberschufl wird dann nachtriiglich durch Zu-
satz von gebranntem Magnesit beseitigt.

Wiegand.
Magnesiazement, bestehend aus Magnesia, Magne-

siumsulfat und Baryumehlorid. (Nr. 173 120.

K1 80b. Vom 3./3. 1904 ab. Dr. Ernst

Bidtel, Gustav Joseph Bidtel

md George KasparNormon Nutz

in Jersey City [Neu-Jersey, V. St. A.].)
Patentanspruch : Magnesiazement, bestehend aus
Magnesia, Magnesiumsulfat und Baryumchlorid, ge-
kennzeichnet durch die Verwendung eines Magne-
siumsulfates mit 6 Mol. Wasser. —

Die Erfindung besteht darin, einen luftbestin-
digen, haltbaren und leicht transportfihigen Mag-
nesiazement dadurch herzustellen, daf} eine Mi-
schung von Magnesia, Magnesiumsulfat + 6H,0
und Baryumchlorid benutzt wird. Dieses Magne-
siumsulfat hat den Vorzug, nicht zu verwittern und
auch unter gewohnlichen Verhéltnissen kein Wasser
aufzunehmen, so dafl dic Unzutriiglichkeiten, die
die Verwendung anderer Magnesiumsulfate durch
Verwitterung bzw. Wasseraufnahme mit sich
bringt, vermieden werden. Wiegand.

Verfahren zur Herstellung mosaikartiger Kunststeine
aus Steinholzmasse zu granit- und terrazzo-
artigen FuBbodenverkleidungen und Verputz.
(Nr. 172 436. KI. 80b. Vom 13./8. 1905 ab.
Carl Mentzelin Straflburg-Neudorf i. E.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung mosaik-

artiger Kunststeine aus Steinholzmasse zu granit-

und terrazzoartigen Fuflbodenverkleidungen und

Verputz, dadurch gekennzeichnet, daf} die zu einem

steifen Brei angemachte Steinholzmasse fir die Her-

stellung der farbigen Kdorner durch ein je nach Be-
darf eng- oder weitmaschiges Sieb geschiittet oder
gerieben, die hierdurch erhaltenen weichen Kérner
etwas getrocknet und vor ihrer Bindung ein zweites

Mal durch das Sieb gearbeitet, hernach vom Staub

gereinigt und sortiert woerden. — Wiegand.

Verfahren zur Herstellang von marmorartig glin-
zenden Gegenstdnden, (Nr. 173 474, Kl 80b.
Vom 4./8. 1904 ab. Gustav Lensch in
BBornhoved. )

Patertanspruch : Verfahren zur Herstellung von

marmorartig glinzenden Gegenstinden durch Ein-

bringen von Kunststeinmasse in Formen mit glatten

Flachen, dadurch gekennzeichnet, daffi man einer

Mischung aus Portlandzement, Schwefelzink, trock-

nen Farbstoffen und Sand, welche mittels Wasser

zu einein dicken Brei verarbeitet ist, die als Gabbro
in den Handel gebrachte Kaseinfarbe zusetst. -—

Durch Zusatz der Kaseinfarbe wird die Masse
flitssig und gieBfahig, da die Gabbro genannte Farbe
auf die Mischung verflussigend wirkt. Zur Aus-
fithrung des Verfahrens nimmt man z. B. 16 Teile
Portlandzement, 4 Teile Schwefelzink, 1 Teil trock-
nen IFarbstoff, 8 Teilec Sand und riithrt sic unter
Wasserzugabe zu einem dicken Brei zusammen,
getzt daranf 2 Teile Gabbro zu und rithrt ohne wei-
teren Wasserzusatz so lange, bis die Masse fliissig
ist. Gesondert mischt man 2 Teile Zement, 1/; Teil
Zementfarbe, 1/, Teil trocknen Farbstoff, 1 Teil
Sand und rithrt diese chne Wasserzugabe zu einem
Brei, setzt darauf 1/, Teil Gabbro zu und riihrt
wieder, bis die Masse flussig ist. Die zweite Mi-
schung wird in der erst berciteten schwach ver-
rilhrt und die ganze Masse dann in Formen mit
glatten Flichen aunsgegossen, aus denen sie nach
5—6 Tagen leicht entnommen werden kann.

Wiegand.

Yerfahren zur Herstellung von kiinstlichem Marmor,
Granit und dhnlichen Steinsorten. (Nr. 170 320.
Kl. 80b. Vom 1./4. 1905 ab. Baron Hugo
vonTirckheimund LouisLefrane
in Schloff Truttenhausen bei. Barr i. E.)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung von

kiinstlichem Marmor, Granit oder @ahnlichen Stein-

sorten, dadurch gekennzeichnet, dafl man ein Ge-
menge von schwefelsaurem Kalk und Flulspat, vor-
zugsweise im Verhiltnis der Molekulargewichte der
beiden Bestandteile, schmilzt und die so erhaltene

Schmelze in Formen gieBt.

2. Auvsfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf das Gieflen
der Masse in einem geschlossenen und erwirmten
Raume geschieht.

3. Einrichtung zur Ausfibrung des Verfahrens
nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der
geschlossene und erwiirmte Raum, in dem der GuB
vorgenommen wird, aus einem auf der Seite des
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Flammofens, an der sich das Abstichloch befindet,
angeordneten Tunnel besteht, in welchen die vom
Ofen abziehenden Gase stromen und in dem kleine,
die Formen enthaltende Wagen laufen.

4. Ausfiihrungsform des Verfahrens zur Her-
stellung von kiinstlichem Marmor nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dal} die geschmolzene
Masse beim GieBen durch Zusatz eines Farbstoffes,
wie des Kolkothars oder eines Kupfersalzes, gefirbt
wird.

5. Ausfihrungsform des Verfahrens zur Her-
stellung von kiinstlichem Granit nach Anspruch 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafl man beim Giellen
zu der geschmolzenen Masse sehr harten Graphit
oder Siliciumcarbid zusetzt.

Wiegand.

Verfahren zur Herstellung ven kiinstlichem Marmor.
(Nr. 174 122. Kl 80b. Vom 22./3. 1905 ab.
Dortmunder Kunstmarmorfabrik
Max Brabander in Dortmund.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von

kiinstlichem Marmor durch gleichzeitiges Auf-

gieBen mehrerer verschieden gefarbter Zement-
massen aus nebeneinander angeordneten Kisten
auf eine Glasplatte, dadurch gekennzeichnet, daf}
man die Massen zuniichst auf eine durchlochte

Musterplatte und durch diese hindurch erst auf die

Glasplatte aufflieBen 1a0t. —

Durch verschiedene Form und Anordnung der
Durchlochung in der Musterplatte hat man es in
der Hand, derartige Aderungen in der Marmor-
platte zu erzielen, dafl diese von natiirlichem Mar-
mor kaum zu unterscheiden ist. Wiegand.

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Tagesgeschichtliche und Handels-
rundschau.

Das Aktienprinzip und die chemische Industrie,
Unter diesem Stichwort werden in der Chem. In-
dustrie 30, 17—18 vom 1./1. 1907 einige Ausfiih-
rungen wiedergegeben, die Bankdirektor Dr. Paul
Hammerschlag iiber die Anderung des dster-
reichischen Aktienregulativs — dort herrscht noch
immer das Konzessionssystem — in einem Berichte
einer der Sektionen der niederdsterreichischen Han-
dels- und Gewerbekammer vertffentlicht hat. Bei
den groBen Kapitalsanforderungen, die heutzutage
ein rationell und konkurrenzfihig geleiteter indu-
strieller Betrieb stellt, kann der Einzelbetrieb mit
der Aktiengesellschaft nicht mehr Schritt halten.
Letztere kann sich leichter Kapital verschaffen, ihr
Kapital éndern, die tiichtigsten Kriifte heranziehen
und viel eher die groflen Risiken tragen, die mit der
Erprobung neu erfundener Produktionsmethoden
hiiufig verbunden sind. Als Beleg hierfiir wird auf die
Badische Anilin- und Soda-Fabrik hingewiesen, die
sich seit 20 Jahren mit der Herstellung des kiinst-
lichen Indigos befalit und fiir die technisehen Ar-
beiten zur Losung dieser Frage riesige Summen auf-
gewendet hat, ohne dall zundchst an einen Ertrag
zu denken war. Ein einzelner Unternehmer kann
niemals mit seinen naturgemill weit beschrinkteren
Mitteln derartige grofziigige - Unternehmungen
durchfithren, welche fiir die Volkswirtschaft eines
Landes von so weittragender Bedeutung sind. —
Wie riickstindig Osterreich im Aktienwesen noch
ist, geht aus folgenden Ziffern hervor: Die Zahl
der industriellen Aktiengesellschaften in Osterreich
betrug 1902 nur 321 mit einem Kapital von etwa
870 Mill. Kronen; gleichzeitig waren in Deutsch-
land 3581 solcher Gesellschaften mit einem Kapital
von 6,39 Milliarden Mark. Die Zahl der in Deutsch-
land von 1871 bis 1904 neu gegriindeten Gesell-
schaften belief sich auf 5482; in Italien gab es 1902
731, in der Schweiz 1901 746 Aktiengesellschaften.
In Osterreich ist auch die einschligige Steuergesetz-
gebung an den vorstehend bezeichneten Verhilt-
nissen mit schuld. Wth.

Die Entwicklung der Seidenfirberei seit Eni-
deekung der Zinncharge. Die FEntdeckung der
Zinncharge bedeutet nach ecinem Aufsatz von
P. Heermann ecinen Wendepunkt in der
Entwicklung dieser Industrie. Die bis dahin be-
kannten Hilfsmittel haben sich einer Erweite-
rung nicht fihig erwiesen, wenngleich dieselben
nach wie vor ihren bestimmten Wert behalten
haben. Es sind hier zu nennen : Die Beizmethoden
mittels EKisen, Ton, Chrom, Kupfer, auch Zinn-
beizen, die Anwendung der verschiedenen Gerb-
stotfe, die Ubertiihrung der Eisenoxydul und Eisen-
oxydsalze zu komplizierteren Doppelverbindungen
z. B. in gerbsaure Salze oder in Berlinerblau. Alles
dicses trat jedoch in bezug auf die erreichbare Hohe
der Erschwerung zuriick, als die enorme und uner-
schopfliche Affinitdt der Seidenfaser zu bestimmten
hochgridigen Zinnsalzen Ende der siebziger Jahre
des vorigen Jahrhunderts entdeckt wurde. In An-
sehung der hervorragenden KEigenschaften der pri-
miren Zinnerschwerung, die so bedeutungsvoll
wurden, lassen sich als Erklirung dafiir folgende
Punkte hervorheben: 1. Die Seidenfaser hat von
simtlichen bekannten Metallen die grofite Primér-
affinitit zu bestimmten Zinnsalzen, z. B. zu Chlor-
zinn. 2. Diese Affinitdt der Seidenfaser zu den
bestimmten Zinnsalzen ist eine nie erlahmende,
kontinuierliche Kraft, die nicht nur schrankenlos in
Tatigkeit bleibt, sondern sogar bei fortschreitender
Repetition lavinenartig anwichst. 3. Die primér-
fixierte Zinnbeize oder Zinncharge ist mit vielen
anderen Korpern kombinationsfihig und gestattet
einen Chargenaufbau. 4. Die Zinncharge beein-
fluBt nicht die Farbe der Faser und gestattet eine
nachtrigliche Ausfirbung in jeder beliebigen Farbe
von Weill bis Schwarz. 5. Die richtig angewandte
und in gewissen Grenzen gehaltene Zinncharge,
besonders gemischte Zinncharge, beeinflult die
Faser besonders vorteilhaft in bezug auf Glanz und
Griff und schédigt nicht erheblich die der Naturfaser
eigenen Stdrke, Elastizitits- und Haltbarkeitsver-
hiltnisse. Die Seidenfaser nimmt aus geeigneten
Zinnbidern durchschnittlich 8—109] ihres Eigen-
gewichtes an Zinnoxyd auf. Die Bedeutung der



